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Tete de distribution de produit fluide et procede de 
fabrication d'une telle tete 

La pr6sente invention concerne une t€te de distribution de produit fluide 
destinSe k etre associee k 9 ou mont6e sur, un organe de distribution de produit 
fluide. L'invention concerne £galement un proced6 de fabrication d'une telle t£te 
de distribution. La t&e de distribution comprend dans le cadre de la presente 
5 invention un corps definissant un canal de sortie pour le produit fluide, un 

gicleur definissant un orifice de distribution et une surcapsule montee sur le 
corps de maniere a en masquer au moins une partie. Une telle t€te de distribution 
peut §tre utiHsee dans les domaines de la parfumerie, de la cosmetique ou encore 
delapharmacie. 

10 Le document FR 2 774 367 decrit une telle tSte de distribution 

comprenant un corps, un gicleur, et une surcapsule. Le corps est rapporte de 
maniere fixe a l'interieur de la surcapsule. Le maintien du corps a I'interieur de 
la surcapsule est assur£ par les forces de frottement entre la paroi externe du 
corps et la paroi interne de la surcapsule. La surcapsule masque la paroi 

15 superieure et la paroi periph6rique du corps. Le gicleur est monte prealablement . 

sur le corps avant Tengagement du corps dans la surcapsule, ou en variante, le 
gicleur est ins6r£ dans le corps une fois que le corps est engag6 dans la 
surcapsule. Dans les deux cas, la surcapsule comprend un fut definissant une 
fenetre au niveau de laquelle est positionn6 Torifice de distribution forme par le 

20 gicleur. 

Avec cette t£te de distribution de Tart ant6rieur precit6, le montage de la 
tete de distribution s'effectue en deux operations de montage distinctes, a savoir 
le montage du gicleur sur le corps et le montage du corps dans la surcapsule. 
D'autre part, le montage du corps dans la surcapsule necessite des tolerances tr6s 
25 foibles afin d'assurer un bon maintien du corps dans la surcapsule. A Tinverse, 

r engagement du corps dans la surcapsule doit pouvoir s*efifectuer avec une force 
d'emmanchage raisonnable. C'est pourquoi, a la fois la surcapsule et le corps 
doivent etre realises avec une grande precision, ce qui augmente les couts de 
fabrication. II en est de meme en ce qui concerne le gicleur et le corps. 
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Pour rSsoudre les problemes precites de Tart anterieur, la tete de 
distribution de produit fluide de rinvention prSvoit que la surcapsule est 
suimoulSe sur le corps. Par surmoulage, on entend que le corps forme une partie 
du moule de la surcapsule. Ainsi, une partie de la surface externe de la matiere 
5 plastique injectee dans le moule de la surcapsule va venir directement en contact 

intime avec le corps. Ce contact realise une adherence qui r^sulte en une fixation 
solide de la surcapsule sur le corps. Avec cette technique de surmoulage, on 
assure que la suxcapsule suit de maniere intime tout les contours et asperites du 
corps. Avantageusement, le corps comprend une surface superieure et une 
10 surface p6riph6rique, la surcapsule est surmoul6e sur la surface superieure, et 

avantageusement aussi sur la surface periph&ique. Dans certains cas, il peut €tre 
6galement etre avantageux que la surcapsule soit surmoulee sur le gicleur 
prealablement irxont6 sur le corps. Etant donn6 que la surcapsule n'est jamais en 
contact du produit fluide a distribuer, elle peut etre realis6e en une matiere 
1 5 plastique incompatible avec le produit fluide. 

Selon une autre caract6ristique int^ressante de rinvention, la surcapsule 
comprend un fut pourvu d'une fenetre pour le passage du gicleur a monter sur le 
, corps en Pengageant k travers la fenetre. - \ r 

Avantageusement, Forifice de distribution est positionne dans la fenetre. 
20 En variante, Forifice de distribution est positionnS en retrait de la fen€tre 

sensiblement au niveau d'une surface externe du corps. 

De preference, la fen&re presente une forme tronconique qui s'evase vers 
Fext&ieur. La surface tronconique sert de cone de diffusion qui permet de 
canaliser le jet de produit fluide pulv6ris6 a travers Forifice de distribution. 
25 Selon un autre aspect de rinvention, le corps comprend une jupe 

peripherique formant ext&ieurement la surface periph£rique, ladite jupe etant 
pourvue d'une oixverture dormant sur un logement de reception pour le gicleur, 
ledit logement formant avantageusement un noyau autour duquel le gicleur est 
engage en force. 

30 Selon une autre caracteristique, ma element intercalate est dispose entre 

le corps et la surcapsule, ladite surcapsule etant realisee en un mat6riau 
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translucide ou transparent de sorte que l'element intercalaire est visible a travers 
la suxcapsule. 

n est a noter que Interposition de cet element intercalaire entre le corps 
et la surcapsule peut etre mise en ceuvre sans que la surcapsule ne soit surmoulee 

5 sur le corps. La caracteristique li6e a Felement intercalaire peut done etre 

protegeable independamment. 

Selon une autre caracteristique, le gicleur fait saillie vers rexterieur a 
partir de la surface peripherique. 

Grace a cette technique de surmoulage, il est possible de r6aliser la 

10 surcapsule alors que le gicleur est pr6alablement mont6 sur le corps. Ceci n'est 

pas possible avec la t€te de distribution du document FR 2 774 367. 

La t£te de distribution selon Pinvention peut notamment servir de 
poussoir. Dans ce cas, la surcapsule peut d6finir une surface d'appui destin6e k 
Papplication d'une pression pour actionner Torgane de distribution. 

15 L'invention d^finit egalement un procede de fabrication d'une tete de 

distribution de produit fluide destinee a etre associee a un organe de distribution 
de produit fluide, ladite tete comprenant un corps definissant un canal de sortie 
pour le produit fluide, un gicleur d6finissant un orifice de distribution et une 
surcapsule montee sur le corps de maniere a en masquer au moins une partie, 

20 ledit procede comprenant successivement une premiere etape de surmoulage de 

la surcapsule sur le corps et une seconde 6tape de montage du gicletu: sur le 
corps. 

En variante, Tinvention peut egalement pr6voir un procede de fabrication 
d'une tete de distribution de produit fluide destin6e a 8tre associee a un organe 

25 de distribution de produit fluide, ladite tete comprenant un corps definissant un 

canal de sortie pour le produit fluide, un gicleur definissant un orifice de 
distribution et une surcapsule montee sur le corps de manifcre a en masquer au 
moins une partie, le proc6d6 comprenant successivement une premiere etape de 
montage du gicleur sur le corps et une seconde 6tape de surmoulage de la 

30 surcapsule sur le corps, et eventuellement sur le gicleur. 
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Avaxrtageusement, un element intercalaire peut etre dispose entre le corps 
et la surcapsule, ladite surcapsule etant realise en un materiau transparent ou 
translucide. Ceci est valable pour les deux variantes de procedes de fabrication. 

L'invention sera maintenant plus amplement d6crite en reference aux 
5 dessins joints dormant a titre d'exemples non limitatifs plusieurs modes de 

realisation de Pinvention. 

Sur les figures : 

la figure 1 est une vue en coupe transversale verticale a travers un corps 
6quip6 d'uxi gicleur selon un premier mode de realisation, 
10 la figure 2 est une vue similaite k celle de la figure 1 avec une surcapsule 

surmoutee sur le corps de la figure 1, 

la figure 3 est vue en coupe transversale verticale k travers une tete de 
distribution selon tin second mode de realisation de Tinvention, 

la figure 4 est une vue en coupe transversale verticale a travers un corps et 
15 un gicleur selon un troisieme mode de realisation, 

la figure 5 est une vue similaire a celle de la figure 4 avec une surcapsule 
surmoulee sur le corps de la figure 4, 

la figure 6 est une vue en coupe transversale verticale a travers un corps et 
un gicleur selon un quatrieme mode de realisation de Tinvention, et 
20 la figure 7 est une vue similaire k celle de la figure 6 avec une surcapsule 

surmoulee sur le corps de la figure 6. 

Dans tous les modes de realisation representes sur les figures, la t&te de 
distribution comprend trois elements constitutifs, a savoir un corps 1, un gicleur 
2 ou 2* et une surcapsule 3. II n'est cependant pas exclu que le corps et le gicleur 
25 soient realises de maniere monobloc ou d*une maniere equivalente. 

Le corps 1 est identique dans tous les modes de realisation des figures. 
Cependant, on peut pr6voir d'autres formes pour le corps 1. Dans le cas des 
figures, il s'agit d'un corps con^u pour former une tdte de distribution du type 
poussoir sur lequel on appuie a Taide d'un doigt pour actionner Torgane de 
30 distribution qui peut etre une pompe ou une valve. On peut toutefois imaginer 

que le corps soit destine a €tre associe k un organe de distribution (pompe ou 
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valve) de maniere totalement dissoci6e du poussoir d'actionnement. Dans ce cas, 
le corps 1 est destine a etre mont£ de maniere fixe par rapport au corps de la 
pompe ou de la valve et au reservoir. Ainsi, sur les figures, le corps de poussoir 1 
peut €tre du type standard realist en une matfere plastique inject^e moulee qui 
5 est compatible avec le produit fluide k distribuer. Ceci s'explique du fait que le 

produit fluide vient en contact de la matiere constitutive du corps 1. Le corps 
comprend un plateau sup&ieur 1 1 qui definit une surface superieure externe 111. 
Le corps comprend egalement une jupe peripherique 12 qui definit une surface 
externe peripherique 121. La surface superieure 111 se raccorde sur son bord 

10 peripherique exterieur de maniere avantageusement arrondie a la surface 

peripherique sensiblement ou parfaitement cylindrique 121. Le plateau 11 et la 
jupe 12 definissent ainsi une forme de godet renverse. Le corps forme 
interieurement en dessous du plateau 1 11 un manchon de raccordement 13 et un 
logement de reception 14. Le manchon 13 definit un conduit interne de sortie 

15 131 a travers lequel le produit fluide refoule par la pompe ou la valve s'ecoule 

dans le logement 14 k travers un petit canal de liaison 134. Le logement 14, plus 
visible sur la figure 3, definit une ouverture 142 au niveau de la jupe peripherique 
12. Le logement 14 contient un noyau 141 forme de maniere monobloc par le 
corps 1. Le noyau definit exterieurement un annulaire de reception pour le 

20 gicleur 2 ou 2* comme on le verra ci-apres. H s'agit la d'une conception tout a fait 

classique pour un corps de poussoir standard. 

Le gicleur 2 ou 2\ suivant les modes de realisation, comprend une douille 
de base 20 de forme sensiblement cylindrique et obtur6e a une de ses extr£mites 
par une paroi de distribution. Cette paroi de distribution est traverste par un 

25 orifice de distribution 21 qui peut etre du type pulv6risateur ou non. Une partie 

de la douille 20 definit une couronne de fixation 24 destinee a venir en prise dans 
le logement annulaire forme autour du noyau 141. Optionnellement, comme 
represente sur les figures 1, 2 et 3, le gicleur peut comprend une piece de 
remplissage 23. Cette piece 23 peut cooperer avec la paroi de distribution de 

30 maniere a former un systeme de tourbillonnement, classiquement constitue de 

canaux de tourbillonnement radiaux debouchant dans une chambre de 
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tourbillonnement centrale centree sur Forifice de distribution 21. En Fabsence de 
ptece de remplissage 23, c'est la surface fiontale du noyau 141 qui coopere avec 
la paroi de distribution pour former le systeme de tourbillonnement 22. A vrai 
dire, la conception particuliere du gicleur 2 ou 2* n'est pas critique pour la 

5 presente invention. II suffit que le gicleur coopere avec le corps pour remplir sa 

fonction de pulverisation du produit fluide. Dans la forme de realisation du 
gicleur 2 des figures 1, 2 et 3, le gicleur fait saillie vers Pext£rieux a partir de la 
surface peripherique 121 du corps. On peut 6galement dire que Forifice de 
distribution 21 est projet£ radialement vers Fexterieur par rapport a la surface 

10 peripherique 121. En revanche, dans le mode de realisation du gicleur T des 

figures 4^7, Forifice de distribution 21 est sensiblement aligns avec la surface 
peripherique 121. On peut egalement dire que le gicleur est inscrit dans le 
logement forme par le corps. On peut egalement imaginer des formes de 
realisation dans lesquels Forifice de distribution est situe en retrait a Finterieur du 

15 logement form6 par le corps de sorte que Forifice est decale vers Finterieur par 

rapport a la surface peripherique 121. On peut egalement noter que le gicleur 2 
ou T est monte par engagement lateral ou radial dans le logement 14 par rapport 
aFaxe X represente sur la figure 4. 

La surcapsule 3 est montee sur le corps 1 en venant en contact d'une 

20 partie ou de la totality de la surface superieure 111 et de la surface p6riph6rique 

121. Toutefois, la surcapsule peut dans certains cas de realisation venir en 
contact d'une partie ou de la totalite de la surface superieure 111, en laissant la 
surface peripherique 121 visible ou demasquee. La surcapsule 3 masque ainsi la 
majeure partie de la surface externe du corps 1 en laissant toutefois sa face 

25 inf6rieure ouverte et degagee de maniere & pouvoir monter la tete de distribution 

sur un organe de distribution telle qu'une pompe ou une valve. En eflfet, le 
manchon de raccordement 13 doit rester accessible. La surcapsule 3 comprend 
une paroi d'appui 31 fonnant une surface exterieure d^ppui 312. D^utre part, la 
surcapsule 3 comprend un fut peripherique sensiblement cylindrique 32 qui 

30 entoure la jupe 12 du corps 1. La paroi d'appui 31 comprend une surface 

interieure 311 qui vient en contact intime avec la surface superieure 111 du 
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plateau 11. D'autre part, le fat 32 forme une surface interne 321 qui vient 
avantageusement en contact intime avec la surface p6ripherique exterieure 121 
de la jupe 12. Le fut 32 est egalement traverse par une fenetre 322 qui fait 
communiquer Pexterieur du f&t avec Pinterieur du fut. Cette fenetre 322 est 

5 destinee au passage ou h la reception du gicleur 2 ou 2\ suivant les modes de 

realisation, comme on le.verra ci-apr£s. La surcapsule 3 peut egalement venir en 
contact intime avec le gicleur 2 au niveau de la fen€tre 322, comme on peut le 
voir sur la figure 2. Dans un autre mode de realisation represente sur les figures 5 
et 7, la fenetre 322 peut etre realis6e avec une forme tronconique 323 qui s'6vase 

10 vers l'ext&ieur. Bien entendu, la fenetre 322 doit etre positionn6e de manfere 

align6e avec le logement 14 du corps 1 destine a recevoir le gicleur 2 ou 2\ La 
surcapsule 3 peut Stre realis6e en une matifcre plastique esthetique qui peut 
6ventuellement €tre incompatible avec le produit fluide k distribuer. Elle peut 
egalement etre realise en matiere transparente ou dans une matifcre ofirant un 

15 contact de toucher soyeux ou caoutchouteux. 

Selon Tinvention, la surcapsule 3 est surmoulee sur le corps 1, et 
avantageusement egalement sur le gicleur 2. Cela signifie que la surcapsule 3 est 
directement moul6e sur le corps et/ou le gicleur 2. Cette technique permet. 
d'obtenir un contact intime entre les surfaces de la surcapsule et du corps et/ou 

20 gicleur. 

Dans le premier mode de realisation des figures 1 et 2, le gicleur 2 est 
prealablement engag£ radialement dans son logement 14 form6 par le corps 1. A 
T6tat mont6, Forifice de distribution 21 du gicleur fait saillie vers Fexterieur par 
rapport a la jtxpe 12. Ensuite, la surcapsule 3 est surmoulee sur le corps 1 ainsi 

25 que sur le gicleur 2. Le surmoulage de la surcapsule permet de maintenir 

definitivement le gicleur 2 sur le corps 1. On obtient ainsi une tete composite 
parfaitement unitaire et ind6montable : c^est la surcapsule qui realise la cohesion 
de Tensemble de la tete. On peut noter que Torifice de distribution 21 est situ6 
dans la fenetre 322 qui entoure de maniere intime le gicleur 2. Plus precisement, 

30 le gicleur 21 est situe a proximite de la surface externe du flit 32 de la 

surcapsule 3. 
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Dans le second mode de realisation de la figure 3, la surcapsule 3 est 
d'abord surmoulee sur le corps 1. Une broche centree sur le logement 14 permet 
de realiser la fenetre 322 dans la surcapsule 3. Une operation ulterieure de 
montage consiste k engager le gicleur 2 a travers la fenetre 322 jusqu 'a ce qu'il 
5 vienne en prise definitive de montage dans le logement 14 du corps 1. En 

position finale, la tete de distribution se pr6sente sous la forme representee sur la 
figure 2, Toutefois, il n'y a pas de contact intime d'adhesion entre la surcapsule 3 
et le gicleur 2. 

Dans le troisieme mode de realisation des figures 4 et 5, le gicleur X est 

10 pr6alablement monte sur le corps 1. Toutefois, Forifice de distribution 21 ne fait 

pas saillie hors du corps, mais reste aligne avec la jupe 12. Une operation 
ulterieure de moulage consiste k surmouler la surcapsule 3 sur le corps 1 avec le 
gicleur T pr£alablement monte. Une broche centree sur le gicleur T permet de 
realiser une fenetre tronconique 322 dont la paroi tronconique 323 sert de cone 

15 de diffusion pour le jet de produit pulverise. 

Dans le quatrieme mode de realisation des figures 6 et 7, le corps 1 et le 
gicleur T peuvent etre identique a ceux de la figure 4, c'est-a-dire avec le gicleur 
T pr6alablement monte sur le corps 1. Toutefois, dans ce mode de realisation, un 
element intercalate 4 est dispose sur la surface superieure 111 du corps 1. Cet 

20 element inteicalaire 4 peut etre simplement depose ou encore fixe sur le corps 1. 

On peut meme prevoir de surmouler le corps 1 sur reiement intercalate 4. Cet 
element intercalaire 4 peut remplir une fonction esthetique ou decorative. Bien 
que reiement 4 est represente sur la surface superieure 111, on peut egalement 
imaginer qu'il s'6tend aussi ou uniquement sur la surface peripherique 121. Une 

25 operation ulterieure de moulage consiste a surmouler la surcapsule 3 sur le corps 

1 et sur reiement intercalaire 4. L'eiement intercalaire 4 est ainsi intercale entre 
le corps 1 et la surcapsule 3. De preference, dans ce cas, la surcapsule 3 est 
r6alis6e en un materiau transparent ou translucide de maniere k laisser reiement 
intercalaire 4 visible a travers la surcapsule 3. Autrement, la surcapsule 3 peut 

30 etre identique a celle de la figure 5 c'est-a-dire avec une fenetre tronconique 322. 
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II est a noter que Tinterposition d'un Element intercalate 
avantageusement esthetique ou decoratif peut 6tre mise en ceuvre avec une 
surcapsule rapportSe ou fixee de maniere quelconque sur le corps, sans qu'il soit 
obligatoirement necessaire que la surcapsule 3 soit surmoulee sur le corps 1. On 

5 peut notamment imaginer que la surcapsule 3 soit settlement rapportee en force 

sur le corps 1, comme le document de Tart ant6rieur FR 2 774 367. 

Le terme « sunnoulage » est un equivalent des tennes « comoulage » ou 
« bi-injection ». II signifie generalement qu'un element, en roccurrence la 
surcapsule, est moulee sur un autre element, a savoir le corps et/ou le gicleur. 

10 Grace k cette technique de surmoulage, on ^limine tous d6fauts de 

tolerance au niveau du corps 1 et de la surcapsule 3, En outre, on 61imine une 
operation de montage et on am&iore 6galement la fixation du gicleur 2 sur le 
corps 1. 
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Revendications 

1. - Tete de distribution de produit fluide destin£e a etre associee a un 
organe de distribution de produit fluide, ladite tete comprenant un corps (1) 
definissant un canal de sortie (131) pour le produit fluide, un gicleur (2 ; 2*) 
definissant un orifice de distribution (21) et une surcapsule (3) montee sur 

5 le corps (1) de maniere a en masquer au moins une partie, 

caracterise en ce que la surcapsule (3) est surmoulee sur le corps (1). 

2. - T6te de distribution selon la revendication 1, dans lequel le corps 
(1) comprend une surface sup6rieure (111) et une surface peripherique 
(121), la surcapsule (3) est surmoulfe sur la surface sup&ieure (111), et 

10 avantageusement aussi sur la surface peripherique (121). 

3. - Tete de distribution selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la 
surcapsule (3) est sunnoutee sur le gicleur (2) pr6alablement mont£ sur le 
corps (1). 

4. - Tete de distribution selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la 
15 surcapsule (3) comprend un fat (32) pourvu d'une fenetre (322) pour le 

. , ( . passage du gicleur (2 ; 2') a monter sur le corps (1) en Tgngageant a travers 
la fenetre (322). 

5. - Tete de distribution selon la revendication 4, dans lequel Torifice 
de distribution (21) est positionne dans la fenetre (322). 

20 6.- Tfite de distribution selon la revendication 4, dans lequel Porifice 

de distribution (21) est positionne en retrait de la fenetre (322) sensiblement 
au niveau d'une surface externe (121) du corps (1). 

7.- Tete de distribution selon la revendication 6, dans lequel la fenetre 
(322) pr&ente une forme tronconique (323) qui s'evase vers rexterieur. 

25 8.- T6te de distribution selon la revendication 2, dans lequel le corps 

(1) comprend une jupe peripherique (12) formant exterieurement la surface 
p6ripherique (121), ladite jupe etant pourvue d'une ouverture (142) 
dormant sur un logement de reception (14) pour le gicleur, ledit logement 
(14) formant avantageusement un noyau (141) autour duqiiel le gicleur (2 ; 

30 2') est engage en force. 



WO 2005/032972 PCTYFR2004/050485 

11 



9. - Tete de distribution selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel un Element intercalaire (4) est dispose entre le 
corps (1) et la surcapsule (3), ladite surcapsule etant realisee en un materiau 
translucide ou transparent de sorte que Telement intercalaire est visible a 

5 travers la surcapsule. 

10. - Tete de distribution selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans lequel le gicleur (2) fait saillie vers Pexterieur k partir de 
la surface peripherique (121). 

11. - Tete de distribution selon Tune quelconque des revendications 
10 pr6c6dentes, dans lequel la surcapsule (3) d6finit une surface d'appui (312) 

destin6e a Papplication d'une pression pour actionner Forgane de 
distribution. 

12. - Proc6d6 de fabrication d'une t€te de distribution de produit fluide 
destinee a etre associee a un organe de distribution de produit fluide, ladite 

15 tete comprenant un corps (1) definissant un canal de sortie (131) pour le 

produit fluide, un gicleur (2 ;2*) definissant un orifice de distribution (21) et 
une surcapsule (3) montee sur le corps (1) de maniere k en masquer au 
moins une partie, ledit procede comprenant successivement une premiere 
etape de surmoulage de la surcapsule sur le corps et une seconde etape de 

20 montage du gicleur sur le corps. 

13. - Proced6 de fabrication d'une tete de distribution de produit fluide 
destinee k etre associee a un organe de distribution de produit fluide, ladite 
tete comprenant un coips (1) definissant un canal de sortie (131) pour le 
produit fluide, un gicleur (2 ; 2>) definissant un orifice de distribution (21) 

25 et une surcapsule (3) montee sur le corps (1) de maniere a en masquer au 

moins une partie, le procede comprenant successivement une premiere 
etape de montage du gicleur sur le corps et une seconde 6tape de 
surmoulage de la surcapsule sur le corps, et 6ventuellement sur le gicleur. 

14. - ProcSdS de fabrication selon la revindication 12 ou 13, dans 
30 lequel un element intercalaire (4) est dispose entre le corps (1) et la 
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surcapsule (3), ladite surcapsule etant realis6e en un materiau transparent 
ou translucide. 
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FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 
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